
值得信任的电控伙伴

TRUSTED TECHNICAL SERVICE

经典实例 深耕于行业，致力协助客户实现升级转型，诚邀您共同见证精彩旅程

功能模块

标准版/刀补模块

解决的问题
远距对CNC手动刀补

刀补历史资料记录

功能模块

标准版/视觉模块

解决的问题

机器人取放情境搭配，人工摆料

人工堆料，摆放不整齐，且推叠层数不固

定手臂夹取前用相机确认偏差，补偿夹取

位置

功能模块

标准版/刀补模块/流程模块

解决的问题
设备状态监看、远距控制

远距对CNC手动刀补

柔性产线生产流程控制

CNC、ROBOT 加工程序切换

找正平台

刻字平台

中转平台

功能模块

标准版/刀补模块

解决的问题

串接量测设备，控制工件品检

根据量测值，CNC刀具磨耗值自动

补偿查询磨耗补偿记录，尺寸追溯
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产品亮点

新代3大平台，无需学习新的开发工具

调用中控G码，自写MACRO流程

网线连接，通过IP设置达成通讯

对接主流数控系统

网络通讯，无须IO配线

一条 EtherNet Cable 随插即用

功能模块化，可单独销售

按需选择，搭积木的方式满足自动化

单元监控 刀具补偿 视觉定位

刀具寿命 料仓管理

稼动率 数位孪生

SPC分析 流程模块

4.模块化3.低成本
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值得信任的电控伙伴

TRUSTED TECHNICAL SERVICE

产品架构 SynMaster 智慧生产实现降本增效

维修 刀具 看板

牌

量测 健检 监控 优化 备份

控制器方案工业计算机方案

支援:

轴向控制

IO控制

单元中控

自动化痛点：设备多样、通讯不一、缺乏整合操作

SynMaster 整合通讯，提供单一监控界面，搭配刀补、流程管理等模块，是专为解决这些问题而生的：

「单元集中控制软件」

加工 进出料 上下料 量测检测 生产履历

车床 视觉料盘 直角 量测检测 激光打标

铣床 模块料仓 六关节 数位卡尺 RFID

磨床 AGV SCARA 视觉检测 贴标
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功能描述 独立模块化的不同功能，像堆积木般，依需求打造专属的自动化方案

适合：

客户的加工情境，串联多样设备，生管人员希望有统一的界面方便

管理设备，做远程的监看与控制。

效益：

设备信息显示、警报内容监看、远程启动停止、资源值读写、加工

档案传输。

可依需求客制，加入机台总览表、工厂渲染图、稼动率监控等。

适合：

机器人周边通常会安装防护围栏，针对操作者无法接近机床控制器

的自动化单元。

效益：

加工中，无需暂停机器手臂或打开围栏，远距对CNC进行刀补，

提高稼动率。

支援量测仪器串接，无须操作员，根据量测结果，自动补偿磨耗。

适合：

用户想纪录量测数据，进行质量管理。

效益：

记录过往量仪量测数据，计算机台的 CPK 数据 (制程能力指数)，

有效反应制程稳定性、准确性，帮助用户精确进行质量管理。

适合：

少量多品种下，不同工件对应不同加工档案，过去只能依靠人工传

输与切换机台的加工程序，无法实现自动化。

效益：

提供料仓管理功能，设定工件对应不同机台、程序、工序。

流程模块能与上位派单系统或CAD/CAM对接，将生成的加工档案

自动上传至CNC，提供完全自动化的解决方案。

流程模块 (少量多样 )

SPC模块

刀补模块

标准版
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功能描述 独立模块化的不同功能，像堆积木般，依需求打造专属的自动化方案

适合：

加工时刀具易损坏，须实时更换者。

效益：

远距查看刀具寿命。

当寿命到达，中控软件会跳出提示，提醒用户实时更换刀具，减少

加工中尺寸不良的风险。

适合：

加工单元中设备数量10台内的客户，希望获得小型MES看板的效

果。

效益：

查看单元稼动率、综合产量、生产资料。

适合：

乱料情境，行业会搭配相机视觉，进行工件定位。

效益：

视觉与中控，软件高度整合。

适合：

客户希望加入智慧元素，加值设备。
效益：

对于监控不方便的场景，如: 大型产线、有围篱阻隔，在线边即可

实时监看当前加工状态。

生产模拟模块 (数位孪生)

视觉模块

简易生产信息看板

刀具寿命监看 (新代)
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